
ЛОВИЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

Труболовки
освобождающиеся типов ТВПМ
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*   Âñå ðàçìåðû â äþéìàõ ïðåäñòàâëåíû â ñïðàâî÷íûõ çíà÷åíèÿõ è ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò ðàçìåðîâ â ìèëëèìåòðàõ íå áîëåå ÷åì +/-1/64".
Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè ïðèîáðåòåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ñòðîãîì ñîîòâåòñòâèè ñ äþéìîâîé ñèñòåìîé èñ÷èñëåíèÿ
ïðîñèì óêàçàòü ýòî ïðè ôîðìèðîâàíèè çàêàçà.

Таблица значений основных параметров труболовок ТВПМ

ÒÂÏÌ-60 60 2 3/8 48,7…53 92 3 5/8 - - 450 Ç-73 NC 26

ÒÂÏÌ-73 73 2 7/8 58…65 92 3 5/8 10 13/32 750 Ç-76

ÒÂÏÌ-89 89 3 1/2 72…79 108 4 1/4 10 13/32 1400 Ç-76

1 29/32…2
3/32

101 164

2 9/32…2
9/16

168 607 2 7/8 Reg

2 27/32…3
1/8

314 733 2 7/8 Reg

ìì ìì ìì ìì

Øèôð
òèïîðàçìåðà
òðóáîëîâêè

Óñëîâíûé äèàìåòð
çàõâàòûâàåìûõ òðóá

Äèàïàçîí âíóòðåííèõ
äèàìåòðîâ

çàõâàòûâàåìûõ òðóá,
min…max

Ìàêñèìàëüíûé
äèàìåòð ìåõàíèçìà

îñâîáîæäåíèÿ
(êîæóõà)

Äèàìåòð
ïðîìûâî÷íîãî

êàíàëà

Ïðåäåëüíàÿ
ðàñòÿãèâàþùàÿ

íàãðóçêà
Ïðèñîåäèíèòåëüíàÿ

ðåçüáà

inch inch inch inch êÍ lbf

ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ

Òðóáîëîâêè ïëàøå÷íûå îñâîáîæäàþùèåñÿ òèïîâ ÒÂÏÌ è
ÒÂÏÌ1 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ çàõâàòà çà âíóòðåííþþ ïîâåðõíîñòü è
ïîñëåäóþùåãî èçâëå÷åíèÿ òðóáíûõ ýëåìåíòîâ êîëîíí ïðè
ïðîâåäåíèè ëîâèëüíûõ ðàáîò â ñêâàæèíàõ ðàçëè÷íîãî íàçíà÷åíèÿ.

Ïðè îôîðìëåíèè çàêàçà ñëåäóåò óêàçûâàòü:

-  øèôð òèïîðàçìåðà òðóáîëîâêè;
-  èñïîëíåíèå  (ïðàâîå èëè ëåâîå);
-  îáîçíà÷åíèå ïðèñîåäèíèòåëüíîé ðåçüáû, åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò
ïðèâåäåííîãî â òàáëèöå.

ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈß

Òðóáîëîâêà ñîñòîèò èç êîðïóñà, ïåðåâîäíèêà, íàêîíå÷íèêà,
ïëàøåê, ïëàøêîäåðæàòåëÿ è ìåõàíèçìà îñâîáîæäåíèÿ. Çàõâàò
ëîâèìîé êîëîííû îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîäúåìå òðóáîëîâêè çà ñ÷åò
ïåðåìåùåíèÿ ïëàøåê ïî íàêëîííûì ïàçàì òèïà "ëàñòî÷êèí õâîñò" è
çàêëèíèâàíèÿ èõ ìåæäó êîðïóñîì è âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòüþ
òðóáû. Ñèíõðîíèçàöèÿ ïåðåìåùåíèÿ ïëàøåê îòíîñèòåëüíî êîðïóñà
òðóáîëîâêè îáåñïå÷èâàåòñÿ íàëè÷èåì ïëàøêîäåðæàòåëÿ.
Ïëàøêîäåðæàòåëü, âûïîëíåííûé â âèäå ïàòðóáêà ñ ðàäèàëüíûìè
ïàçàìè, â êîòîðûõ ðàñïîëàãàþòñÿ ïëàøêè, óñòàíàâëèâàåòñÿ íà
êîðïóñå ñ âîçìîæíîñòüþ îãðàíè÷åííîãî îñåâîãî ïåðåìåùåíèÿ. Â
âåðõíåé ÷àñòè ïëàøêîäåðæàòåëÿ çàêðåïëåíà íèæíÿÿ ìóôòà
ìåõàíèçìà îñâîáîæäåíèÿ, ñëóæàùåãî äëÿ ïåðåâîäà è ôèêñàöèè
ïëàøêîäåðæàòåëÿ âìåñòå ñ ïëàøêàìè â êðàéíåå âåðõíåå,
ïîëîæåíèå, ïðè ýòîì ïëàøêè íå èìåþò êîíòàêòà ñ àâàðèéíîé
êîëîííîé. Ìåõàíèçì îñâîáîæäåíèÿ ïðèâîäèòñÿ â äåéñòâèå
ïåðåìåùåíèåì òðóáîëîâêè âíèç äî êîíòàêòà âåðõíåãî òîðöà
ëîâèìîé êîëîííû ñ íèæíèì òîðöåì ìóôòû ìåõàíèçìà
îñâîáîæäåíèÿ è ïîñëåäóþùèì âðàùåíèåì òðóáîëîâêè (äëÿ ïðàâîé
âïðàâî, äëÿ ëåâîé âëåâî).

Â òðóáîëîâêå ÒÂÏÌ1 ìåõàíèçì îñâîáîæäåíèÿ êðåïèòñÿ ê
íèæíåìó òîðöó ïëàøêîäåðæàòåëÿ è èìååò ïëàøêè äëÿ
ôðèêöèîííîãî ñöåïëåíèÿ ñ ëîâèìîé êîëîííîé. Äàííàÿ
êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü çàõâàò çíà÷èòåëüíî íèæå
âåðõíåãî òîðöà àâàðèéíîé êîëîííû.

Ðåêîìåíäóåòñÿ çàêàçûâàòü:

- ïî òðè êîìïëåêòà ïëàøåê äëÿ êàæäîãî çàêàçûâàåìîãî
òèïîðàçìåðà
òðóáîëîâîê òèïà ÒÂÏÌ è ÒÂÏÌ1.

переводник

механизм
освобож-
дения

корпус

плашко-
держатель

плашки

наконечник



ЛОВИЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

Труболовки
освобождающиеся типа ТВПМ1

ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÅ

Òðóáîëîâêè ïëàøå÷íûå îñâîáîæäàþùèåñÿ òèïîâ ÒÂÏÌ è
ÒÂÏÌ1 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ çàõâàòà çà âíóòðåííþþ ïîâåðõíîñòü è
ïîñëåäóþùåãî èçâëå÷åíèÿ òðóáíûõ ýëåìåíòîâ êîëîíí ïðè
ïðîâåäåíèè ëîâèëüíûõ ðàáîò â ñêâàæèíàõ ðàçëè÷íîãî íàçíà÷åíèÿ.
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*   Âñå ðàçìåðû â äþéìàõ ïðåäñòàâëåíû â ñïðàâî÷íûõ çíà÷åíèÿõ è ìîãóò îòëè÷àòüñÿ îò ðàçìåðîâ â ìèëëèìåòðàõ íå áîëåå ÷åì +/-1/64".
Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè ïðèîáðåòåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ñòðîãîì ñîîòâåòñòâèè ñ äþéìîâîé ñèñòåìîé èñ÷èñëåíèÿ
ïðîñèì óêàçàòü ýòî ïðè ôîðìèðîâàíèè çàêàçà.

Ïðè îôîðìëåíèè çàêàçà ñëåäóåò óêàçûâàòü:

-  øèôð òèïîðàçìåðà òðóáîëîâêè;
-  èñïîëíåíèå  (ïðàâîå èëè ëåâîå);
-  îáîçíà÷åíèå ïðèñîåäèíèòåëüíîé ðåçüáû, åñëè îíî îòëè÷àåòñÿ îò
ïðèâåäåííîãî â òàáëèöå.

Таблица значений основных параметров труболовок ТВПМ1

ÊÎÍÑÒÐÓÊÖÈß

Òðóáîëîâêà ñîñòîèò èç êîðïóñà, ïåðåâîäíèêà, íàêîíå÷íèêà,
ïëàøåê, ïëàøêîäåðæàòåëÿ è ìåõàíèçìà îñâîáîæäåíèÿ. Çàõâàò
ëîâèìîé êîëîííû îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ïîäúåìå òðóáîëîâêè çà ñ÷åò
ïåðåìåùåíèÿ ïëàøåê ïî íàêëîííûì ïàçàì òèïà "ëàñòî÷êèí õâîñò" è
çàêëèíèâàíèÿ èõ ìåæäó êîðïóñîì è âíóòðåííåé ïîâåðõíîñòüþ
òðóáû. Ñèíõðîíèçàöèÿ ïåðåìåùåíèÿ ïëàøåê îòíîñèòåëüíî êîðïóñà
òðóáîëîâêè îáåñïå÷èâàåòñÿ íàëè÷èåì ïëàøêîäåðæàòåëÿ.
Ïëàøêîäåðæàòåëü, âûïîëíåííûé â âèäå ïàòðóáêà ñ ðàäèàëüíûìè
ïàçàìè, â êîòîðûõ ðàñïîëàãàþòñÿ ïëàøêè, óñòàíàâëèâàåòñÿ íà
êîðïóñå ñ âîçìîæíîñòüþ îãðàíè÷åííîãî îñåâîãî ïåðåìåùåíèÿ. Â
âåðõíåé ÷àñòè ïëàøêîäåðæàòåëÿ çàêðåïëåíà íèæíÿÿ ìóôòà
ìåõàíèçìà îñâîáîæäåíèÿ, ñëóæàùåãî äëÿ ïåðåâîäà è ôèêñàöèè
ïëàøêîäåðæàòåëÿ âìåñòå ñ ïëàøêàìè â êðàéíåå âåðõíåå,
ïîëîæåíèå, ïðè ýòîì ïëàøêè íå èìåþò êîíòàêòà ñ àâàðèéíîé
êîëîííîé. Ìåõàíèçì îñâîáîæäåíèÿ ïðèâîäèòñÿ â äåéñòâèå
ïåðåìåùåíèåì òðóáîëîâêè âíèç äî êîíòàêòà âåðõíåãî òîðöà
ëîâèìîé êîëîííû ñ íèæíèì òîðöåì ìóôòû ìåõàíèçìà
îñâîáîæäåíèÿ è ïîñëåäóþùèì âðàùåíèåì òðóáîëîâêè (äëÿ ïðàâîé
âïðàâî, äëÿ ëåâîé âëåâî).

Â òðóáîëîâêå ÒÂÏÌ1 ìåõàíèçì îñâîáîæäåíèÿ êðåïèòñÿ ê
íèæíåìó òîðöó ïëàøêîäåðæàòåëÿ è èìååò ïëàøêè äëÿ
ôðèêöèîííîãî ñöåïëåíèÿ ñ ëîâèìîé êîëîííîé. Äàííàÿ
êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü çàõâàò çíà÷èòåëüíî íèæå
âåðõíåãî òîðöà àâàðèéíîé êîëîííû.

Ðåêîìåíäóåòñÿ çàêàçûâàòü:

- ïî òðè êîìïëåêòà ïëàøåê äëÿ êàæäîãî çàêàçûâàåìîãî
òèïîðàçìåðà
òðóáîëîâîê òèïà ÒÂÏÌ è ÒÂÏÌ1.

ìì inch ìì inch ìì inch ìì inch êÍ lbf

Øèôð
òèï ð ì ðàî àç å
òðóáîëîâêè
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äèà åòðì

çàõâàò à ûûâ åì õ
ò áðó

Äè ï çîí âíóòà à ðåííèõ
ä ðî çàõâàòûâàåìûõèàìåò â

òðóá, min…max
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ê ðïóî ñà

Ä àìåòè ð
ïðîìû î÷íîãâ î

êà àí ëà
ðàñò â ùàÿÿãè àþ

íàãðóçêà
Ïðèñîåäèíèòåëüíàÿ

ð çüå áà

äèàìåòð

òðóáî âëî êè

Ïðåäåëüíàÿ

ÒÂÏÌ1-102 102 4 82…92 3 7/32…3 5/8 82 3  7/32 12 15/32 1400 Ç-66

ÒÂÏÌ1-114 114 4 1/2 89,5…107,6 3 17/32…4 1/4 89,5 3 17/32 12 15/32 1360 Ç-73 NC 26

ÒÂÏÌ1-127 127 5 102…116 4…4 9/16 101,6 4 20 25/32 1360 Ç-73 NC 26

ÒÂÏÌ1-140 140 5 1/2 112…129 4 13/32…5 3/32 112 4 13/32 20 25/32 1900 Ç-88

ÒÂÏÌ1-146 146 5 3/4 120…138 4 23/32…5 7/16 120 4 23/32 22 7/ 8 3000 Ç-88

ÒÂÏÌ1-168 168 6 5/8 136…155 5 11/32…6 3/32 136 5 11/32 25 1 2390 3-102 NC 38

ÒÂÏÌ1-178 178 7 1  0…1704 5   /2…6 11/161 139,7 5  1/ 2 25 1 4200 Ç-117

245 9 5/8 213…232 8 3/8…9 1/8 200 7 7/8 38 1  1/ 2 4160 Ç-133 NC 50

ÒÂÏÌ1-324 324 12 3/4 290...308 11 13/32…12 1/8 273 10 3/4 75 2 15/16 5700 Ç-147 5 1/2 FH

314 733 2 3/8 Reg

305 740

305 740

427 137 3 1/2 Reg

674 427 3 1/2 Reg

269 771

944 198 4 1/2 Reg

ÒÂÏÌ1-245 935 205

1 28 1 41 1

корпус

наконечник

плашки

плашко-
держатель

механизм
освобождения

переводник


